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1 ESC-Sequenzen

Dieser Teil enthélt die Druckerkommandos zum direkten Ansteuern des Druckers und ist in 4 Kapitel
(Steuersequenzen, Objektsequenzen, Objekte und bevorzugte Sequenzen) unterteilt.

1.1 Erstellen von Etikettensatzen

Hier wird der Aufbau eines Etikettensatzes und die Verwendung verschiedener Sequenzen erlautert.

1.1.1 Symbole und Konventionen

Im weiteren Verlauf der Beschreibung werden einige besondere Symbole und Konventionen
angewandt:
Fettgedruckte Zeichen sind Schliisselworter und missen genauso eingegeben werden.

Kursivschrift innerhalb einer Sequenz stellt Platzhalter dar, die der Anwender durch bestimmte Werte
ersetzt.

Unterstrichene Werte sind Standard-Werte.

Nichtdruckbare Steuerzeichen werden in spitzen Klammern eingeschlossen, z.B. <Cy>.

Die Eingabe von Steuerzeichen kann je nach Programm unterschiedlich sein. Hier einige Beispiele:

<Sy>, <STX> | STX-Zeichen, 02 Dezimal, 02 Hexadezimal, CTRL/B
<Er>, <EOT> |p EOT-Zei chen, 04 Dezinal, 04 Hexadezimal, CTRL/D
<EQ>, <ENQ@ p ENQ Zeichen, 05 Dezinmal, 05 Hexadezimal, CTRL/E
<A>, <ACK> [ ACK-Zeichen, 06 Dezimal, 06 Hexadezimal, CTRL/F
<Cp> <CR> P CR-Zeichen, 13 Dezimal, OD Hexadezimal, CTRL/M
<Ec>, <ESC> p ESC-Zeichen, 27 Dezinmal, 1B Hexadezimal, CTRL/[

Wahlweise Eingabemadglichkeiten werden in Rechteckklammern [ ] dargestelit.

Fur Zahlenwerte im ASCII-Eingabeformat gelten folgende Konventionen: Jede Ziffernstelle bekommt
einen Platzhalter in Form eines Buchstabens. Der Buchstabe kennzeichnet das Zahlenformat. Jede
Zahl wird durch ihren ASCII-Wert dargestellt.

dddd bedeutet: 4-stellige Dezimalzahl (0000 - 9999) im ASCII-Format
hhh bedeutet: 3-stellige Hexzahl (000 - fff) im ASCII-Format

Ist die Eingabe nicht an ein festes Format gebunden, so wird dies mit 2 Punkten (..) angezeigt:
d.. stehtz.B.fir: 1,12,123,012, ...

Fur Zahlenwerte im bindren Eingabeformat gelten folgende Konventionen: Jede 8-bit-Binarzahl wird
durch ihren hexadezimalen Wert dargestellt. Jede Hexziffer bekommt einen Platzhalter (1 Hexziffer =
4 Bit).

HH bedeutet: 2-stellige Hexzahl (00 - ff) im Hexformat
af bedeutet: 175 dezimal, af hexadezimal, 10101111 binar

Fur Charakterwerte gelten folgende Konventionen: Jede Zeichenstelle bekommt einen Platzhalter in
Form eines Buchstabens. Der Buchstabe kennzeichnet das Zeichenformat. Jedes Zeichen wird durch
seinen ASCII-Wert dargestellt.

¢ bedeutet: 1 Charakter (A-Z, a-2z)
a bedeutet: 1 Charakter (A-Z,a-2,0-9)
0|1 stellt O oder 1 als Eingabemdoglichkeit zur Verfuigung.

Tiefgestelite Texte dienen lediglich zur Information.

dtyp bedeutet: 1-stellige Typnummer, dezimal.
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1.1.2 Benutzung von Steuersequenzen
Die Steuerung des Druckers wird beeinflusst durch die Geratekonfiguration. Die Geratekonfiguration
kann entweder liber das Menl oder Uber Steuersequenzen veréandert werden.
Eine Steuersequenz hat folgenden Aufbau:
Beginn mit <ESC> und einem darauffolgenden Kleinbuchstaben als Schlusselwort.
Alle Steuersequenzen werden mit einem <CR> beendet.
Die Summe aller aufeinanderfolgender Steuersequenzen bilden den Steuerblock.

Fehlerhafte Steuersequenzen ldsen Fehlermeldungen mit dem Hinweis 'Steuersequenz' aus.

1.1.3 Benutzung von Objektblocken
Objektblocke bestimmen das eigentliche Druckbild, nachdem die Geratekonfiguration abgeschlossen
ist.

Der ECO 200 verfiigt Giber eine eigene Steuersprache, die nicht kompatibel zu anderen
zeilenorientierten Matrixdruckern ist. Daflir bietet das Gerat eine grof3e Auswahl an
Gestaltungsmaglichkeiten zum Erstellen eines Layouts. Textzeilen, Barcodes und Logos kdnnen
beliebig auf ein Etikett in verschiedener Form und Richtung gedruckt werden.

Um ein Etikett zu bedrucken, muss zunéchst das gesamte Etiketten-Layout in Form von
Objektblocken definiert werden. Erst nach Erhalt des kompletten Layoutblocks kann ein Etikett
gedruckt werden.

Objektblécke haben folgenden Aufbau:

Ein Objektblock besteht aus Objektsequenzen, die mit <ESC> und einem darauffolgenden
Grof3buchstaben als Schliisselwort beginnen.

Objektsequenzen innerhalb eines Objektblocks konnen wahlweise mit oder ohne<CR> beendet
werden.

Alle Objektblocke zusammen bilden einen Layoutblock. Ein Layoutblock muss zur Unterscheidung von
Steuerblécken in <STX>.... <EOT> eingeschlossen werden.

Die meisten Fehlermeldungen, die von fehlerhaften Objektsequenzen ausgeldst werden, haben im
Fehlerfenster den Hinweis 'Objektsequenz'.

Variable Objektsequenzen werden formal wie Steuersequenzen behandelt.

Alle Objektparameter haben bereits eine Grundeinstellung, z.B. Zeichenabstand = 1 Dot.

1.1.4 Etikettensatzaufbau

Der Etikettensatz hat folgenden Aufbau:

Etikettensatz = {Steuerblock, Layoutblock, Steuerblock}

Steuerblock = { Steuersequenz 1 [Steuersequenz n] } n=[2...]
Steuersequenz = {<ESC>x.... <CR>} x=[a|b]...|z]

Layoutblock = { <STX> Objektblock 1 [Objektblock n] <EOT> } n=[2.]
Objektblock = { [Objektsequenz n] Objekt} n=11...]

Objektsequenz ={<ESC> X ... [<CR>] } X =[A|C]...|Z]

Objekt ={<ESC> B|T|L ... [<CR>]}

Etikettensatz
Beschreibt das komplette Etiketten-Layout einschlie3lich Druckerkonfiguration und Druckvorgang.

Steuerblock
Beschreibt die komplette Druckerkonfiguration und Druckvorgang.

Steuersequenz
Setzt einen Steuerparameter fir Druckerkonfiguration bzw. Druckvorgang.
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Objektblock
Beschreibt das komplette Etiketten-Layout.

Objektsequenz, Objekt

Das Etiketten-Layout enthalt Datenfelder unterschiedlichster Art. Eine Objektsequenz liefert einen
Parameter zur Spezifikation dieses Feldes. Ein Objekt ist formal eine Objektsequenz und spezifiziert
den Feldtyp (Text, Barcode, Logo/Linie/Rahmen). Diese muss immer an letzter Stelle in einem
Objektblock stehen. Die vorhergehenden Objektsequenzen beziehen sich auf dieses Objekt.

Etikettenséatze werden zunéchst im Eingabespeicher zwischengespeichert und nacheinander
aufbereitet. Ein bereits aufbereiteter Etikettensatz belegt keinen Eingabespeicher mehr. Folgende
Angaben im Standard-Fenster geben Aufschluss tiber den momentanen Speicherzustand:

o Daten kdnnen eingelesen werden

o Eingabespeicher voll

o kein Etikettensatz aufbereitet

o Etikettensatz aufbereitet

o Anzahl Etiketten, die vom aktuellen Etikettensatz noch zu drucken sind

e A=l

1.1.5 Beispiel fur einen Etikettensatz

1.2

ESC-Sequenz Erklarung
Beginn des Etikettensatzes
Steuersatze: (1. Steuerblock)
<ESC>k0000<CR> Gerateparameter (Drucken ohne PRINT-Taste)
Dieser Block kann frei bleiben
<STX> Beginn Layoutblock
<ESC>| 35<CR> Objektblock 1 (=Barcodesatz)
<ESC>G150<CR>
<ESC>R0<CR>
<ESC>BEANLS3; H60; B3; P1>4012
34567890<CR>
<ESC>| 35<CR> Objektblock 2 (=Textdaten)
<ESC>R0<CR>
<ESC>R270<CR>
<ESC>D1<CR>
<ESC>C2<CR>
<ESC>F3<CR>
<ESC>TARI AL18F; Dr ehung Text ="' Drehung 270° '
270° <CR>
<EOT> Ende Layoutblock
<ESC>#1<CR> Steuersatze: (2. Steuerblock)
Druckauftrag
Ende des Etikettensatzes

Nachdem diese Daten zum Drucker Ubertragen worden sind, sollte der Ausdruck eines Etiketts
erfolgen. Steht in der Anzeige nach dem Senden des Etikettensatzes eine Fehlermeldung, so kann die
Fehlerursache tber den Fehlercode im Anhang nachgesehen werden. Eine mégliche Fehlerursache
konnte sein, dass die Verbindung Rechner-Drucker nicht korrekt hergestellt ist oder die Uber-
tragungsparameter nicht korrekt eingestellt sind.

Steuersequenzen

Aufbau:

Steuerblock = { Steuersequenz 1 [Steuersequenz n] } n=[2...]
Steuersequenz = {<ESC>x.... <CR>} x=[a|b]...|z]
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Auflistung der mdglichen Steuersequenzen:

Etikettenanzahl
Bildhohe

Bildbreite
Spendeposition
Schneideposition
Druckgeschwindigkeit
Geréatedaten

Variables Objekt: Logo
Landercode

Variables Objekt: Text / Barcode
Heizzeit Thermokopf
Bildabbruch

Auf den nachfolgenden Seiten sind die einzelnen Steuersequenzen detailliert beschrieben.

1.2.1 Etikettenanzahl

Mentanwahl: ETIKETTENDATEN / Etikettenanzahl / 0000
Steuersatz: <ESC>#d..<CR>
Beispiel: <ESC>#10<CR>

Die Steuersequenz veranlasst den Ausdruck eines Druckauftrages mit der angegebenen Anzahl von
Etiketten.

Parameter: d = Etikettenanzahl
d+ = Zwischen den Etiketten wird keine Start-/Stop-Rampe gefahren.
Beisp. : <ESC>#1+, <ESC>#1+, <ESC>#1+
d- = Alle Etiketten werden mit Start-/Stop-Rampe gedruckt.
Beisp. : <ESC>#10-
1.2.2 Bildhohe
Menuianwahl: ETIKETTENDATEN / Bildhthe / 0478
Steuersatz: <ESC>bd..<CR>
Beispiel: <ESC>b240<CR>

Die Bildhohe legt die Hohe des Druckbereiches fest.

Parameter: d = Bildhéhe * 8/mm (Anzahl Motorschritte),
Mindesthohe = 10 mm (d = 80), Maximalhdhe = 500 mm (d = 4000)

Ohne Etikettensynchronisation:
Die eingestellte Bildhohe bestimmt exakt den Vorschub fur 1 Etikett.

Mit Etikettensynchronisation:

Die eingestellte Bildhohe dient zur Uberwachung des Papierstaus. Eine zu klein eingegebene
Bildhthe gegenliber dem eingelegten Etikettenformat fiihrt zu einer unberechtigten Papierstau-
Fehlermeldung. Eine zu grol3 eingegebene Bildhdhe verhindert dagegen rechtzeitig eine berechtigte
Papierstau-Fehlermeldung.

1.2.3 Bildbreite

Mentanwahl: ETIKETTENDATEN / Bildbreite / 0800
Steuersatz: <ESC>cd..<CR>
Beispiel: <ESC>c650<CR>

Die Bildbreite legt die Breite des Druckbereiches fest.

Parameter: d = Bildbreite * 8/mm (Anzahl Dots),
Mindestbreite = 8 mm (d = 64), Maximalbreite = 108 mm (d = 864)
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Der Wert fur die Bildbreite kann jederzeit kleiner als das tatséchliche Etikettenformat sein. Der
resultierende Druckbereich wird dadurch mittig verschoben.

1.2.4 Spendeposition

Menutanwahl: ETIKETTENDATEN / Spendeposition / 0060
Steuersatz: <ESC>dd..<CR>
Beispiel: <ESC>d72<CR>

Zur Position des Etikettenanfangs wird zusatzlich ein weiterer Vorschub getatigt, damit das vorher,
bedruckte Etikett entnommen werden kann.

Parameter: d = Spendeposition * 8/mm (Anzahl Motorschritte)

Nach jedem Spendevorgang erfolgt, nach Entnahme des Etiketts, eine Rickpositionierung auf den
Etikettenanfang. Die Spendeposition wird bei angemeldetem Abschneider ignoriert.

1.2.5 Schneideposition

Menutanwahl: ETIKETTENDATEN / Schneideposition / 0158
Steuersatz: <ESC>ed..<CR>
Beispiel: <ESC>el65<CR>

Zur Position des Etikettenanfangs wird zusatzlich ein weiterer Vorschub getatigt, damit das vorher,
bedruckte Etikett abgeschnitten werden kann.

Parameter: d = Schneideposition * 8/mm (Anzahl Motorschritte)

Die Schneideposition beschreibt den Abstand zwischen Thermokopf und dem Abschneider. Dieser
betragt in der Regel 19,8 mm (d = 158). Durch Veranderung dieses Wertes kann die Schneideposition
verschoben werden.

Nach jedem Schneidevorgang erfolgt, vor der Durchfihrung des nachsten Druckvorgangs, eine
Ruckpositionierung des Etiketts auf den Etikettenanfang.

Die Schneideposition wird nur bei angemeldetem Abschneider bertcksichtigt.

1.2.6 Druckgeschwindigkeit

Menianwahl: DRUCKPARAMETER / Druckgeschw. / 100
Steuersatz: <ESC>jd..<CR>
Beispiel: <ESC>j200<CR>

Die Druckgeschwindigkeit legt die Transportgeschwindigkeit des Etikettenpapiers innerhalb des
Druckbereiches fest.

Parameter: d = Druckgeschwindigkeit (75-200mm/s) in 25 mm/s Schritten

1.2.7 Geratedaten

Menutanwahl: GERATEPARAMETER / Synchronisation
/Synchronisation
/Spenden...
/Abschneider
/Abschneiden...
Steuersatz: <ESC>kd..[;0|; 1]<CR>
Beispiel: <ESC>k104;1<CR>

Die Steuersequenz ermdglicht die Einstellung verschiedener Gerate-Parameter.
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Parameter:
d= 1 Ausdruck nur tber die PRINT-Taste
d= 2 Spendevorrichtung (Label-Taken) vorhanden
d= 4  Abschneider vorhanden, sonst erfolgt ggf. autom. Anmeldung
d= 10 Etiketten synchronisieren
d= 100 Jedes Etikett abschneiden
d= 200 Etikett nach Auftrag abschneiden

Durch Addition der einzelnen Wertigkeiten kbnnen mehrere Einstellungen gleichzeitig vorgenommen
werden. Der optionale Schalter (1]|0) ermdglicht das Setzen/Léschen einzelner Parameter.

Beispiele:
ESC-Sequenz Erklérung
<ESC>k4<CR> Alle Parameter riicksetzen, jedoch
Abschneider wird angemeldet
<ESC>k114<CR> Alle Parameter riicksetzen, jedoch

Jedes Etikett abschneiden
Etikettensynchronisation einschalten
Abschneider wird angemeldet

<ESC>k3; 1<CR> Alle Parameter bleiben unveréandert, jedoch
Label-Taken aktivieren

PRINT-Taste vor jedem Ausdruck abfragen
<ESC>k10; 0<CR> Alle Parameter bleiben unveréandert, jedoch
Etikettensynchronisation ausschalten

1.2.8 Variables Objekt: Logo

Steuersatz: <ESC> | agp; ; d..greite ; d--Hohe ; HHLogodaten <CR >

Aobj. : Objekt-Name

d..greite : Logo-Breite : Anzahl Dots in X-Richtung
d..she - Logo-Hohe : Anzahl Dots in Y-Richtung
HH\ogodaten Logodaten in Binarform

Jedes Bit eines Bytes reprasentiert 1 Punkt
Bit=0: Punkt nicht drucken, =1: Punkt drucken
Datenbit: 7 6 543 210
Punkt: 123456738
Beispiel: <ESC>1a;8;5;08 08 C8 28 10 <CR>
<ESC> # 1 <CR>

Das Logo muss zuvor als variables Objekt definiert worden sein. (siehe 1.3.9 Variable Objekte)

1.2.9 Landercode

Mentanwahl: ZEICHENSATZ-LCD / Landercode / USA
Steuersatz: <ESC>nd<CR>
Beispiel: <ESC>n2<CR>

Die Steuersequenz ermdglicht die Einstellung verschiedener L&ndercodes.

Parameter:

USA
England
Deutschland
Danemark
Frankreich
Schweden
ltalien
Spanien
Norwegen
Holland

O©CoO~NOOUITA~WNEO

00 00O
L L T | I
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1.2.10 Variables Objekt: Text / Barcode

Steuersatz:. <ESC> vV aq; ; Daten <CR >

Aobi. o Objekt-Name
Daten : Text-Daten oder Barcode-Daten
Beispiel: <ESC>v a; Text <CR> Text-Objekt

<ESC> # 1 <CR>
<ESC> v a ; Barcodedaten <CR>  Barcode-Objekt
<ESC> # 1 <CR>

Der Text bzw. Barcode muss zuvor als variables Objekt definiert worden sein.
(siehe 1.3.9 Variable Objekte)

1.2.11 Thermokopf-Heizzeit

Menuanwabhl: DRUCKPARAMETER / Heizzeit TK / +- 0%
Steuersatz: <ESC>w[+|-]d<CR>
Beispiel: <ESC>w-5<CR>

Die Steuersequenz ermdglicht die Verdnderung des Schwarzungsgrades durch Erhéhen bzw.
Erniedrigen der Thermokopf-Heizzeit zwischen -30% und +30%.

Parameter: d = Heizzeit-Veranderung (-30% bis +30%) in 5% Schritten

1.2.12 Bildabbruch

Menidwahl: ETIKETTENDATEN / Bildabbruch / 0000
Steuersatz: <ESC>xd..<CR>
Beispiel <ESC>x0060<CR>

Der Bildabbruch erzwingt einen vorzeitigen Abbruch des Druckvorgangs. Dies ist sinnvoll, wenn am
Ende eines Bildbereichs nur noch Leerzeichen vorhanden sind. DerBildabbruch begiinstigt die
Bildaufbereitung bei hohen Druckgeschwindigkeiten.

Parameter: d = Bildabbruch * 8/mm (Anzahl Motorschritte)

Automatischer Bildabbruch (d = 0000)
Anzeige: 0000 dot 002 mm
Der Drucker ermittelt automatisch den Bildabbruch, um einen optimalen Druck zu erreichen.
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1.3 Objektsequenzen

Aufbau:

Etikettensatz = { Steuerblock, Layoutblock, Steuerblock }

Layoutblock = { <STX> Objektblock 1 [Objektblock n] <EOT> } n=[2.]
Objektblock = { [Objektsequenz n] Objekt} n=11...]

Objektsequenz ={<ESC> X ... [<CR>] } X =[A|C]...|Z]

Objekt ={<ESC> B|T|L ... [<CR>]}

Mittels Objektsequenzen wird ein Etiketten-Layout (Layoutblock) definiert.

Uber mehrere Objektsequenzen kann ein Objekt in Form und Position bestimmt werden. Alle
Objektsequenzen, die ein Objekt beschreiben, stellen einen Objektblock dar. Die letzte Objektsequenz
eines Objektblockes definiert den Objekttyp (Text, Barcode, Logo/Rahmen/Linie). Die Anzahl der
Obijekte ist nicht begrenzt.

Alle Objektbldocke zusammen ergeben einen Layoutblock fur 1 Etikett. Auf den nachfolgenden Seiten
sind die einzelnen Objektsequenzen detailliert beschrieben.

1.3.1 Objekt-Attribute

Objektsequenz: <ESC> A dddd [<CR>]
dddd = 0001 : Objektinvertieren
= 0002 : Objekt an X-Achse spiegeln
= 0004 : Objekt an Y-Achse spiegeln
= 0010 : Transparenz ausschalten (keine Veroderung)
Beispiel: <ESC>A0001 Default: AOO0OO

1303192-Y

X-2bIECET

Es kdnnen auch mehrere Attribute gleichzeitig definiert werden. Hierzu muss lediglich die Summe der
Einzelattribute gebildet werden.

Beispiel:
ESC-Sequenz Erklérung
<ESC> A 0003 invertiert und an X-Achse gespiegelt

1.3.2 Y-VergrofRerung

Objektsequenz: <ESC> C d.. [<CR>]
d = 1..255 : Y-VergroRerungsfaktor
Beispiel: <ESC>C2 Default: C1
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Y-Faktor 1

Y-Faktor 2

V-Faktor

Beispiel:

<STX>

<ESC>GH0<ESC>1 35<ESC>CL<ESC>TARI AL14f ; Y- Faktor 1
<ESC>GH0<ESC>1 70<ESC>C2<ESC>TARI AL14f ; Y- Faktor 2
<ESC>GH0<ESC>1 135<ESC>C3<ESC>TARI AL14f ; Y- Faktor 3

<EOT>

1.3.3 X-VergrofRerung

Objektsequenz: <ESC> Dd.. [<CR>]
d = 1...255 : X-VergrofRerungsfaktor
Beispiel: <ESC>D2 Default: D1
X-Faktor 1

X-Faktor 2

XK—-Faktor 3

Beispiel:

<STX>

<ESC>G50<ESC>| 50<ESC>D1<ESC>TARI AL14f ; X- Faktor 1
<ESC>G50<ESC>| 90<ESC>D2<ESC>TARI AL14f ; X- Faktor 2
<ESC>GH0<ESC>1 140<ESC>D3<ESC>TARI AL14f ; X- Faktor 3

<EOT>

1.3.4 Zeichenabstand

Objektsequenz: <ESC> Fd.. [<CR>]
d = 1...255 : Anzahl Leerdots

Beispiel: <ESC>F3 Default: F1

Es wird der Abstand zwischen 2 Zeichen festgelegt. Die hier definierten Leerdots werden zusatzlich zu
dem im Zeichenfont vorgegebenen Zeichenabstand eingefiigt.
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Zeichenabstand 1

Zeichenabstand 2
Zeichenabstand 3

Zeichenabstand 4

Zeichenabstand 5

Beispiel:

<STX>

<ESC>G0<ESC>| 50<ESC>F1<ESC>TARI AL14f ; Zei chenabst and 1
<ESC>GO0<ESC>| 100<ESC>F2<ESC>TARI AL14f ; Zei chenabst and 2
<ESC>G0<ESC>| 150<ESC>F3<ESC>TARI AL14f ; Zei chenabst and 3
<ESC>GO0<ESC>| 200<ESC>F4<ESC>TARI AL14f ; Zei chenabst and 4
<ESC>G0<ESC>| 250<ESC>F5<ESC>TARI AL14f ; Zei chenabst and 5
<EQCT>

1.3.5 Positionierung

Das Positionieren der Objekte erfolgt durch Angabe von X- und Y-Koordinate. Ohne weitere Angabe
bezieht sich der so definierte Koordinatenpunkt auf die linke obere Ecke des betreffenden Text-,
Barcode- oder Logo-Objektes. Durch zusatzliche Parameter kann als Bezugspunkt aber auch die
Mitte oder der rechte bzw. untere Rand festgelegt werden. Hierdurch ist es mdglich, samtliche Objekte
eines Etikettenlayouts sowohl in X- als auch in Y-Richtung zu zentrieren als auch an beiden Randern
auszurichten. Bei der Positionierung ist auf einen Mindestabstand von 3mm zum unteren Bildrand zu
achten.

Il l..;z l.r

OBJEKT|

1.3.5.1 X-Koordinate

Objektsequenz: <ESC> G d.. [; x-Ausrichtung ] [<KCR>] (X - Koordinate)
d = 1...864 Anzahl Dots vom linken Bildrand
x-Ausrichtung = I linksblindig
r rechtsbiindig
z zentriert
Beispiel: <ESC>G10;z
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1.3.5.2 Y-Koordinate

Objektsequenz:  <ESC> 1d..[; y-Ausrichtung ] [<RCR>](Y - Koordinate)

d = 1...4000 Anzahl Dots vom oberen Bildrand
y-Ausrichtung = I linksbiindig
r rechtsbiindig
z zentriert

Beispiel: <ESC>I10

1.3.6 Internes Logo

Objektsequenz: <ESC> M Bildname ; [<CR >]
Bildname = Name des intern abgelegten Logos
Beispiel: <ESC>M FDLogo;

Mit Hilfe dieser Sequenz kdnnen Logos, die im Drucker implementiert sind, in ein Etikett mit
eingebunden werden.

Die im Drucker abgespeicherten Logos kann man sich im Menul Zeige Infos / Logos anzeigen und
ausdrucken lassen.

1.3.7 Fortschaltung

Objektsequenz: <ESC> Qd..w;d..z [;d..r [;d..g [;d..a]lll [<KCR>]
d..w =-9..49 . Fortschaltungswert
d..z = 1..255 . Fortschaltungszyklus

1-254: Anzahl Etiketten ohne Fortschaltung
255 : Fortschaltung nach jedem Auftrag
d.r = 0]1 . Filter fur fUhrende Nullen ( Textobjekte )
0 : fihrende Nullen drucken
1 : fihrende Nullen unterdriicken
: Beginn des Fortschaltungsfeldes
Position der 1.Ziffer des Fort.feldes
d..a = 0.. : Feldgrof3e: Anzahl Ziffern
=0 : bis Ende Text-, Barcodestring
>0 : Anzahl der relevanten Ziffern

=

w
I

I~

Beispiel: <ESC>Q1;1

Die Fortschaltungsfunktion kann angewendet werden fir Text- und Barcode-Objekte.

Wird die Felddefinition so gewahlt, dass das definierte Feld nicht komplett innerhalb des betreffenden
Text- oder Barcodestrings liegt, so wird keine Fortschaltung getatigt.

Beispiele:
ESC-Sequenz Erklérung
<ESC>Q1; 1 nach jedem Etikett wird der komplette Textstring
um +1 fortgeschaltet. Fihrende Nullen werden
gedruckt.
<ESC>Q 1;2;1 nach jeweils 2 Etiketten wird der komplette

Textstring um -1 fortgeschaltet. Fihrende
Nullen werden durch Leerzeichen ersetzt. Ist
der Wert des betreffenden Feldes = 0, so wird
am Ende eine '0' gedruckt.

<ESC>Q1; 1;0; 4 nach jedem Etikett wird das relevante Ziffernfeld
um +1 fortgeschaltet. Fiihrende Nullen werden
ausgedruckt. Das relevante Ziffernfeld beginnt
mit der 4. Stelle des betreffenden Text-,
Barcodestrings und endet am Stringende.
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ESC-Sequenz Erklérung

<ESC>Q1;1;0; 4; 3 nach jedem Etikett wird das relevante Ziffernfeld

um +1 fortgeschaltet. Fihrende Nullen werden
ausgedruckt. Das relevante Ziffernfeld beginnt
mit der 4. Stelle des betreffenden Text-,
Barcodestrings und erstreckt sich tiber
insgesamt 3 Ziffern.

<ESC>QL; 255 nach jedem abgeschlossenem Druckauftrag
wird der komplette Textstring um +1 fortgeschaltet.

Fuhrende Nullen werden gedruckt.
Ein Druckauftrag wird mit der Steuersequenz:
ESC># d.. eingeleitet.

1.3.8 Drehung

Objektsequenz:
Beispiel:

<ESC>R 0|90 180 | 270 [<CR>]

<ESC> RO
Jedes Objekt kann um 90°, 180° oder 270° gedreht werden.

o Drehung 0°

o O
N~ =
N @D
o —
S =
= @
=4 ©
o <L

.08} Bunyaiq

Beispiel:
<STX>

<ESC>G396; z<ESC>1 20<ESC>RO<ESC>TARI AL20f ; Dr ehung 0°
<ESC>Gr00<ESC>| 240; z<ESC>RO0<ESC>TARI AL20f ; Dr ehung 90°
<ESC>G396; z<ESC>1 400<ESC>R180<ESC>TARI AL20f ; Dr ehung 180°
<ESC>R0<ESC>1 240; z<ESC>R270<ESC>TARI AL20f ; Dr ehung 270°

<EOT>

1.3.9 Variable Objekte

Beispiel:

Objektsequenz:

<ESC> V aq,; [CR>]
o = Objekt-Name: 0-9, A-Z, a-z (1 Zeichen)
<ESC>V1

Jedes Objekt (Barcode-, Text- und Logo-Objekt) kann als variabel definiert werden. Dies erdffnet die

Madglichkeit, auRerhalb des Layoutblocks diesem Objekt neuen Inhalt zuzuweisen, ohne dass das

komplette Etikett neu Ubertragen werden muss.

Das im Layoutblock definierte Originalobjekt gibt die maximale Feldgrdl3e vor. Spater kann dieses

Objekt also maximal mit gleich vielen Daten gefiillt werden. Die Ubergabe neuer Daten erfolgt mit der

Steuersequenz:

<ESC>Va0bj,
<ESC>Ia0bj,

far Text- / Barcode-Objekte (siehe 1.2.10)
fur Logo-Objekte (siehel.2.8)
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1.3.10 Linie und Rahmen

Objektsequenz:  <ESC> X d..x;; d..y1; d..x2; d..v2; d..reite [;d--Faen] [SCR>]
d.xq dovy: Koordinate 1: 1 ... Etikettenbreite
d.xz d..vz: Koordinate 2: 1 ... Etikettenh6he
d..Breite : Linienbreite: Anzahl Dots : 1 ... Etikettenbreite
d..raren Rahmen flllen

Uber diese Objektsequenz kénnen sowohl Linien als auch Rahmen erzeugt werden. Falls [x1,y1] und
[x2,y2] eine diagonale Linie beschreiben, wird ein Rahmen gedruckt, ansonsten eine waagerechte
oder senkrechte Linie.

x1,y1 x2,yl

x1, y2 X2, y2

Es ist zu beachten, dass das 2. Koordinatenpaar einen héheren Wert haben muss als das erste.
Linien werden nach innen verbreitert.

Beispiel:

<STX>

<ESC>X20; 20; 250; 150; 6
<ESC>X300; 40; 350; 330; 3
<ESC>X120; 220; 200; 300; 1; 1
<EOT>

1.3.11 Bildhintergrund

Objektsequenz:  <ESC> Y HHgijjggaten <CR >
HHagiiddaten Bilddaten in Binarform
Jedes Bit eines Bytes reprasentiert 1 Punkt
Bit = 0: Punkt nicht drucken, = 1: Punkt drucken
Datenbit: 7 6 54 3 210
Punkt: 123456738

Normalerweise ist der Bildhintergrund bzw. Bildspeicher gel6scht (weil3). Mit Hilfe dieser Sequenz
kann man den Bildhintergrund beschreiben. Es handelt sich hierbei um keine echte Objektsequenz,
da die Bildsequenzen direkt im Bildspeicher landen und somit Objektattribute nicht anwendbar sind.
Dafir kann aber der gesamte Bildbereich ohne 64K-Begrenzung beschrieben werden, ohne daftr
Arbeitsspeicher zu benétigen. Bei sofortiger Bearbeitung des Etikettensatzes muss im
Eingabespeicher nur 1 Bildzeile zwischengespeichert werden.
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Wahrend Objekte normalerweise in den Bildbereich geodert werden, tberschreiben Bild-Sequenzen
den Bildspeicher. Aus diesem Grund sind Bild-Sequenzen vor Objekten an den Drucker zu
Ubertragen.

Je ESC-Sequenz wird nur 1 Bildzeile Ubertragen. Mit jeder Sequenz wird automatisch die nachste
Bildzeile angewahlt und beschrieben. Die max. Anzahl an Bildsequenzen ist mit der Bildhohe
identisch. Zuviel Bild-Sequenzen werden mit einer WARNUNG-Meldung ignoriert.

Die Anzahl Bilddaten je Sequenz errechnet sich aus der Bildbreite / 8. Kommastellen werden
aufgerundet. Die Bildbreite ist identisch mit der Etikettenbreite, sofern explizit kein anderer Bildbereich
definiert wurde. Falsche Anzahl Bilddaten fuhrt zu unvorhersehbaren Fehlern und sollten nach
Moglichkeit vermieden werden.

Objektsequenz: <ESC> Zd.. <CR >
d = Anzahl leerer Bildzeilen

Zur Reduzierung der Datenmenge kdnnen Bildzeilen, in denen nichts gedruckt wird, durch <€SC>zd
Ubersprungen werden. Der Parameterd gibt die Anzahl leerer Bildzeilen an.

Beispiel:
Etikettenbreite = 800 Dots: Je Bildzeile sind 100 Bilddaten zu senden.
Etikettenh6he = 480 Dots: Es dirfen max. 480 Bild-Sequenzen zum Drucker geschickt werden.

Tel.: 06229 7000, Fax: 06229 70067

F+D Feinwerk- und Drucktechnik GmbH
‘@ KirchenstralR3e 38, D-69239 Neckarsteinach
E-Mail: hotline@fuddruck.de, Internet: http://www.fuddruck.de



http://www.fuddruck.de

18 Softwarehandbuch ECO 200

ESC-Sequenzen

1.4 Objekte

Ein Objekt wird iber eine spezielle Objektsequenz definiert. Diese Angabe muss immer als letzte
Objektsequenz in einem Objektblock stehen. Die Angaben in den voranliegenden Objektsequenzen
beziehen sich auf dieses Objekt.

Der ECO 200 unterscheidet folgende Objekte:

<ESC>T ... TEXT-Objekt
<ESC>B... BARCODE-Objekt
<ESC> L ... LOGO-Objekt

Nachfolgend sind die einzelnen Objekte detailliert beschrieben.

1.4.1 Text - Objekt

Objektsequenz:  <ESC> Tfonttyp ; Textdaten [CR]

fonttyp Textbeispiele:
COUR'OGf Courier 06 fett

COURIOSf Courier 08 fett
COURI10f Courier 10 fett
COURI12f Courier 12 fett
COURI14f Courier 14 fett
ARIALOS8f Arial 08 fett

ARIALOQ9f Arial 09 fett

ARIAL10f Arial 10 fett

ARIAL12f Arial 12 fett

ARIAL 14f Arial 14 fett

ARIAL 16f Arial 16 fett
ARIAL 18f Arial 18 fett

ARIAL20f Arial 20 fett
ARIAL22f Arial 22 fett

Text-Objekte werden definiert durch Angabe des Zeichenfonts und des betreffenden Zeichenstrings.
Bei falscher oder fehlender Font-Angabe wird als Ersatztyp Courier 08 fett selektiert.

Uber das Menii ZEICHENSATZ-LCD / TABELLE kann zwischen ANSI-, ASCII- oder multilingualer
Zeichensatztabelle gewahlt werden.

Beispiel:
<ESC>TARI AL18F; Text stri ng

1.4.2 Logo - Objekt

Objektsequenz:  <ESC> L d..greite; O..1ohe ; | ; HHLogodaten <CR >

d..greite : Logo-Breite : Anzahl Dots in X-Richtung

d..she - Logo-Hohe : Anzahl Dots in Y-Richtung
I Logotyp (kleines L)

HH\ogodaten Logodaten in Bin&rform

Jedes Bit eines Bytes reprasentiert 1 Punkt
Bit = 0: Punkt nicht drucken, = 1: Punkt drucken
Datenbit: 7 6 54 3210
Punkt: 123456738
<CR> muss direkt hinter den Logodaten stehen !!
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Als Logo wird ein frei programmierbares Bild verstanden, dessen Punktmuster (Bitmap) dem Drucker
als Daten Ubergeben werden. Ein Logo-Objekt kann wie andere Objekte auch durch die
entsprechenden Objektsequenzen in Form und Position ndher festgelegt werden.

Beispiel:
Logo |  Bit: 7654 3210 Hexwert dezimal
VR o P 0000 1000 08 8
N A 0000 1000 08 8
nn..n. 1100 1000 C8 200
.n.Nn... 0010 1000 28 40
R o P 0001 0000 10 16
<STX>

<ESC>GE0<ESC>| 35<ESC>RO<ESC>UA<ESC>DA
<ESC>LS8; 5; 1; 08, 08, C8, 28, 10.<CR>
<EOT>

Logo-Objektsequenz in BASIC-Notation:
CHR$(27)+"L8;5;I;"+CHR$(8)+CHR$(8)+CHR$(200)+CHR$(40)+CHR$(32)+<CR>

¢
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1.4.3 Barcode - Objekt

1.4.3.1 Einfuhrung

Barcode-Objekte kdnnen durch eine Vielzahl an Parametern in Form und Funktion gestaltet werden.
In der nachfolgenden Skizze sind diese Parameter veranschaulicht.

Positionsparameter:

. <ESC>G .. <ESC>1| ...

4
v .
-4 « - - - - -| - Kontrollinie
« - - - - Barcodehdhe
Con _ - - - - - - Abstand: Barcode-Subscriptzeile
1234 - P
Subscriptzeile —
' —
—
' breites Element ————
—
1 ) [}
«—>
schmales Element Barcodehthe

<+—— Etikett

Die Einbindung eines Barcodes erfolgt Uber folgende Objektsequenz:

<ESC> B Sy, ; [ Parameter; ...] > Barcodedaten < CR >
Sty, = Name des Barcodetyps :

Sty entsprechender Barcode:
C_25 1| Code 2 of 5 Interleaved
C_39 Code 39

C_128 Code 128

EANS EAN-8

EAN13 EAN-13

EAN128 EAN-128

Als erster Parameter muss immer der gewiinschte Barcodetyp eingegeben werden. Danach kdnnen
weitere optionale Parameter folgen. Jede Parametereingabe beginnt mit einem Kennbuchstaben und
wird mit einem Semikolon ' ; ' abgeschlossen. Der Beginn der Barcodedaten wird mit dem Zeichen '>"
angezeigt.

Optionale Parameter:

Hier kdnnen weitere barcodespezifische Parameter vorgegeben werden. Bei Nichteingabe wird ein
Ersatzwert angenommen. Die Reihenfolge der Parametereingabe (Barcode, Subscript) ist beliebig.
Die Angaben in den Parametern sind entweder als Dezimalzahl oder als Textstring zu tatigen.
Nachfolgend eine Liste der optionalen Parameter:
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Parameter fur Barcodeteil:

Hd. Hohe des Barcodes in Anzahl Dots (1/12 mm )
Ersatzwert: H120

B d.. Breite fir ein schmales Element in Anzahl Dots
Ersatzwert: B3

R2]3]5 Ratio = Verhaltnis von breitem Element zu schmalem Element
2=2:1
3=3:1
5=5:2
Ersatzwert: R3
KOo|1 Kontrolllinie: 0 = OHNE, 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO

Z0|1]|2 Prafziffer: 0 = OHNE, 1| 2 = MIT Prifziffer
Z1: Prufziffer erscheint nicht in der Subscriptzeile
Z2: Prufziffer wird auch in der Subscriptzeile ausgedruckt. Bei einigen Barcodes
kann optional eine zuséatzliche Prifziffer generiert werden. Barcodes, in denen
die Prifziffer fester Bestandteil ist, sind hiervon nicht betroffen.
Ersatzwert: Z0

SO|alb]c Startcode nur bei Code 128 und EAN 128
Ersatzwert: SO

Parameter fur Subscriptzeile:

Fur jeden Barcode kann automatisch eine Subscriptzeile ausgedruckt werden. Diese wird mittig unter
den Barcode gedruckt. Uber folgende Parameter kann die Subscriptzeile weiter gestaltet werden:

A dddd Subscriptzeile: Objekt-Attribute
Ersatzwert: AOOOO
T fonttyp Subscriptzeile: Zeichenfont

Es kdnnen alle installierten Fonts benutzt werden.
Ersatzwert: COURIO8f

Cd. Subscriptzeile: Y-Faktor
Ersatzwert: C1

Dd. Subscriptzeile: X-Faktor
Ersatzwert: D1

Fd. Subscriptzeile: Zeichenabstand (Anzahl Dots)
Ersatzwert: F1

Pd. Subscriptzeile: Abstand zum Barcode (Anzahl Dots)

Bezugspunkt ist die letzte Dotlinie des Barcodesymbols. PO wiirde die
Subscriptzeile bindig unter das Barcodesymbol drucken. Ein negativer Wert
platziert die Subscriptzeile in das Barcodesymbol hinein, positive Werte
entfernen die Subscriptzeile vom Barcode.

P % Unterdriickung der Subscriptzeile.
Ersatzwert: P1

Weiterhin kénnen zur Gestaltung und Platzierung des Barcodesymbols auch folgende Objekt-
sequenzen verwendet werden:

<ESC>A ... Objekt-Attribute

<ESC>G ... X-Position

<ESC>I ... Y-Position

<ESC>Q ... numerische Fortschaltung
<ESC>R ... Drehung

<ESC>V... variables Objekt
Beispiel:  Etikett mit Code 39

<STX>

<ESC>G50<ESC>1 40<ESC>R0
<ESC>BC_39; H70; K1; B3; R2; Z1; TARI AL20f ; F2; P1; >CODE39
<EOT>
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1.4.3.2 Barcode: Code 2 of 5 Interleaved

|Objektsequenz: <ESC> BC_205 |; [ Parameter;...] > Barcodedaten [CR]

Parameter : Barcode:
H 1...1000 Barcodehdhe in Anzahl Dots
Ersatzwert: H120
B 1..99 Breite eines schmalen Elementes in Anzahl Dots
Ersatzwert: B3
R2|3]5 Ratio = Verhdltnis von breitem Element zu schmalem Element

2=2:1,3=3:1,5=5:2
Ersatzwert: R3

KO0o|1 Kontrolllinie: 0 = OHNE , 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO
Z0|1]2 Generierung bzw. Ausdruck des Prifzeichens in der

Subscriptzeile

0 = kein Priufzeichen generieren
1 = Prufzeichen im Barcode, aber nicht in der Subscriptzeile
2 = Prifzeichen im Barcode und in der Subscriptzeile

Ersatzwert: Z0

Subscriptzeile:

A dddd Objekt-Attribute  (Siehe Objektsequenz: Objekt-Attribute)
Ersatzwert: A000O

T fonttyp Zeichenfont
Ersatzwert: COURIO8f

C 1..255 Y-Faktor
Ersatzwert: C1

D 1..255 X-Faktor
Ersatzwert: D1

F 1..255 Zeichenabstand in Anzahl Dots
Ersatzwert: F1

P -99.. +99 Abstand zum Barcode

Bezugspunkt ist die letzte Dotlinie des Barcodesymbols. Ein negativer Wert
platziert die Subscriptzeile in das Barcodesymbol hinein, positive Werte
entfernen die Subscriptzeile vom Barcode.

P % Keine Subscriptzeile drucken
Ersatzwert: P1

Barcodedaten:

gultig: 0-9  (nur numerisch)
Code 2 of 5 Interleaved verlangt eine geradzahlige Anzahl an Ziffern. Ist die
eingegebene Anzahl an Ziffern ungerade, so wird automatisch eine fihrende
Null ergénzt.

Anzahl: beliebig, je nach Druckflache

Symbolaufbau, Symbolbreite:
Ruhezone, Startzeichen, Nutzzeichen, [Prifzeichen], Stopzeichen, Ruhezone

Ruhezone: Freifeld, Breite mind. 10-fache Elementbreite
Start-, Stopzeichen: werden automatisch vom Programm generiert
Priifzeichen: kann automatisch vom Programm generiert werden, ist aber nicht fester

Bestandteil des Codes 2 of 5 Interleaved. Das Priifzeichen errechnet sich
Uber eine Modulo-10 - Priifsumme mit Gewicht 3.

Randzeichen, Nutzzeichen, Prifzeichen beinhalten je nach Ratio folgende Anzahl an Elementbreiten:

Ratio Randzeichen zusammen Nutzzeichen, Prifzeichen
R 2:1 8 7
R 3:1 9 9
R 5:2 17 16
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Beispiel: Code 2 of 5 Interleaved

<STX>
<ESC>G0<ESC>| 40<ESC>RO
<ESC>BC 205 _|; H70; KO; B3; R3; Z1; TARI AL20; F2; P1; >12345678

<EOT>

12345678

1.4.3.3 Barcode: Code 39

|Objektsequenz: <ESC> BC_39; [ Parameter; ...] > Barcodedaten [CR]

Parameter : Barcode:
H 1..1000 Barcodehdhe in Anzahl Dots
Ersatzwert: H120
B 1..99 Breite eines schmalen Elementes in Anzahl Dots
Ersatzwert: B3
R2|3]5 Ratio = Verhdltnis von breitem Element zu schmalem Element

2=2:1,3=3:1,5=5:2
Ersatzwert: R3

KO0o|1 Kontrolllinie: 0 = OHNE , 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO

Z0]|1]2 Generierung bzw. Ausdruck des Prifzeichens in der Subscriptzeile
0 = Kkein Priufzeichen generieren

1 = Prufzeichen im Barcode, aber nicht in der
Subscriptzeile
2 = Prifzeichen im Barcode und in der Subscriptzeile

Ersatzwert: Z0

Subscriptzeile:

A dddd Objekt-Attribute  (Siehe Objektsequenz: Objekt-Attribute)
Ersatzwert: A000O

T fonttyp Zeichenfont
Ersatzwert: COURIO8f

C 1..255 Y-Faktor
Ersatzwert: C1

D 1..255 X-Faktor
Ersatzwert: D1

F 1..255 Zeichenabstand in Anzahl Dots
Ersatzwert: F1

P -99.. +99 Abstand zum Barcode

Bezugspunkt ist die letzte Dotlinie des Barcodesymbols. Ein negativer Wert
platziert die Subscriptzeile in das Barcodesymbol hinein, positive Werte
entfernen die Subscriptzeile vom Barcode.

P % Keine Subscriptzeile drucken
Ersatzwert: P1

Barcodedaten :
glltig: 0-9,A-Z, Leerzeichen -.3$/+%
Anzahl: beliebig, je nach Druckflache

Symbolaufbau, Symbolbreite:

Ruhezone, Randzeichen, Nutzzeichen, [Prifzeichen], Randzeichen, Ruhezone
Ruhezone: Freifeld, Breite mind. 10-fache Elementbreite
Randzeichen: werden automatisch vom Programm generiert
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Priifzeichen: kann automatisch vom Programm generiert werden, ist aber nicht fester
Bestandteil des Codes 39. Das Priifzeichen errechnet sich iiber eine Modulo-
43 - Prifsumme.

Randzeichen, Nutzzeichen, Prifzeichen beinhalten je nach Ratio folgende Anzahl an Elementbreiten:
R 2:1 = 13 Elemente, R 3:1 = 16 Elemente, R5:2 = 29 Elemente

Beispiel: Code 39

<STX>
<ESC>G0<ESC>| 40<ESC>RO
<ESC>BC _39; H70; KO; B3; R3; Z1; TARI AL20; F2; P1; >CODE39

<EOT>

CODE39
1.4.3.4 Barcode: Code 128

|Objektsequenz: <ESC>BC_128; [ Parameter; ...] > Barcodedaten [CR]

Parameter : Barcode:
H 1...1000 Barcodehdhe in Anzahl Dots
Ersatzwert: H120
B 1..99 Breite eines schmalen Elementes in Anzahl Dots
Ersatzwert: B3
KO0|1 Kontrolllinie: 0 = OHNE , 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO
Z 1|2 Ausdruck von Startcode und Priifzeichen in der Subscriptzeile

1 = nicht mitausdrucken, 2 = mitausdrucken
Ersatzwert: Z1

Olalb]c Startcode:
(Startcode kann auch durch die 1.Barcodedaten festgelegt werden)
a = Startcode fir Zeichensatz A, ansonsten keine weiteren Konvertierungen
b = Startcode fur Zeichensatz B, ansonsten keine weiteren Konvertierungen
¢ = Startcode fur Zeichensatz C
Das Programm konvertiert die Ziffernpaare.
Ist die Anzahl der Ziffern ungerade, so wird
eine fihrende '0' ergénzt.
0 = automatische Komprimierung:
Durch Umschalten auf den jeweils glinstigsten Zeichensatz wird ein
Barcodesymbol mit der kiirzestmdglichen Breite erzeugt.
Ersatzwert: SO

]

Subscriptzeile:

dddd Objekt-Attribute  (Siehe Objektsequenz: Objekt-Attribute)
Ersatzwert: A0O000

T fonttyp Zeichenfont

Ersatzwert: COURIO8f

C1..255 Y-Faktor
Ersatzwert: C1

D 1..255 X-Faktor
Ersatzwert: D1

F 1..255 Zeichenabstand in Anzahl Dots
Ersatzwert: F1

P -99..+99 Abstand zum Barcode
Bezugspunkt ist die letzte Dotlinie des Barcodesymbols. Ein negativer Wert
platziert die Subscriptzeile in das Barcodesymbol hinein, positive Werte
entfernen die Subscriptzeile vom Barcode.

>
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P % Keine Subscriptzeile drucken
Ersatzwert: P1

Barcodedaten :

Code 128 unterscheidet zwischen 3 verschiedenen Zeichenséatzen. Die Wahl fir den entsprechenden
Zeichensatz kann getroffen werden mit dem 1.Barcodezeichen oder Uber den Parameter .
Ist das 1. Zeichen kein glltiger Startcode, so gilt die Vorgabe aus Sx und der entsprechende Start-
code wird eingefigt.

Glltige Startcodezeichen:

Startcode A : ¢ (135 dezimal)

Startcode B : & (136 dezimal)

Startcode C : é (137 dezimal)

nachfolgende Zeichen:

Zeichensatz C: 0 -9, jedoch gerade Anzahl Ziffern, sonst wird eine fihrende '0' ergénzt

Zeichensatz A,B: alle ASCII-Zeichen im Bereich 32 - 127 :
0-9,A-Z,a-z
Leerzeichen!"#$% &' ()*+,-./:;<=>?2@[\]"_{|}~ DEL

Steuerzeichen in

Zeichensatz A Zeichensatz B zu sendender ASCII-Code
FNC3 FNC3 C (128 dezimal)
FNC2 FNC2 i (129 )
SHIFT SHIFT é (130 )
Code C Code C a (131 )
Code B FNC4 a (132 )
FNC4 Code A a (133 )
FNC1 FNC1 a (134 )

Automatik: wie Zeichensatz B, jedoch ohne: SHIFT , Code A, Code C

Anzahl: beliebige Anzahl Zeichen, je nach Druckflache.

Symbolaufbau, Symbolbreite:
Ruhezone, Startcode, Nutzzeichen, Prifzeichen, Stopzeichen, Ruhezone

Ruhezone: Freifeld, Breite mind. 10-fache Elementbreite
Startcode: S.0.

Stopcode: wird automatisch vom Programm generiert
Priifzeichen: wird automatisch vom Programm generiert

Startcode, Nutzzeichen, Priifzeichen bestehen jeweils aus 11 Elementbreiten.
Das Stopzeichen hat die 13-fache Breite des schmalen Elements.

Beispiel: Code 128

<STX>
<ESC>G0<ESC>l 40<ESC>RO
<ESC>BC 128; H70; KO; B3; TARI AL20; F2; P1; >Codel128

<EQT>
Codel28

ode
1.4.3.5 Barcode: EAN-8

|Objektsequenz: <ESC> BEANS8 ; [ Parameter; ...] > Barcodedaten [CR]

Parameter : Barcode:

H 1..1000 Barcodehdhe in Anzahl Dots
Ersatzwert: H120

Tel.: 06229 7000, Fax: 06229 70067

F+D Feinwerk- und Drucktechnik GmbH
‘@ KirchenstralR3e 38, D-69239 Neckarsteinach
E-Mail: hotline@fuddruck.de, Internet: http://www.fuddruck.de



http://www.fuddruck.de

26

Softwarehandbuch ECO 200

ESC-Sequenzen

B1..4

K 0|1

P1
P %

Barcodedaten:

gultig:
Anzahl:

Breite eines schmalen Elementes in Anzahl Dots

Ersatzwert: B3

(Zusatzlich kann das gesamte Barcodesymbol tiber die Objektsequenzen
<ESC> C... und <ESC> D... in H6he und Breite vervielfacht werden)

Kontrolllinie: 0 = OHNE , 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO
Subscriptzeile:

Subscriptzeile mitausdrucken

Keine Subscriptzeile drucken
Ersatzwert: P1

0-9  (nur numerisch)

Der Barcode besteht aus 8 Ziffern einschlie3lich Prifziffer. Bei Eingabe von 8
Ziffern wird die 8. Ziffer als Prufziffer kontrolliert. Bei Eingabe von 7 Ziffern wird
die Prifziffer berechnet und erganzt.

Symbolaufbau, Symbolbreite:

Ruhezone, Randzeichen, 4 Nutzziffern, Trennzeichen, 4 Nutzziffern, Randzeichen, Ruhezone

Ruhezone:
Randzeichen:

Freifeld, Breite mind. 10-fache Elementbreite
werden automatisch vom Programm generiert

Ein EAN-8 - Barcodesymbol besteht aus insgesamt 67 Elementbreiten.

Beispiel: EAN-8
<STX>
<ESC>G50<ESC>1 40<ESC>RO0

<ESC>BEANS; H70; KO; B3; >4012345

<EOT>

1.4.3.6 Barcode:

2"3

1 455”

40

EAN-13

|Objektsequenz: <ESC> BEAN13 ; [ Parameter; ...] > Barcodedaten [CR]
Parameter : Barcode:
H 1..1000 Barcodehdhe in Anzahl Dots
Ersatzwert: H120
B1..4 Breite eines schmalen Elementes in Anzahl Dots
Ersatzwert: B3
(Zusatzlich kann das gesamte Barcodesymbol tiber die Objektsequenzen:
<ESC>C ... , <ESC> D ... in H6he und Breite vervielfacht werden)
KO0|1 Kontrolllinie: 0 = OHNE , 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO
Subscriptzeile:
P1 Subscriptzeile mitausdrucken
P % Keine Subscriptzeile drucken
Ersatzwert: P1
Barcodedaten :
gultig: 0-9  (nur numerisch)

Ein Blank vor der 1.Ziffer bewirkt, dass die 1. Ziffer der Subscriptzeile links
neben dem Barcode gedruckt wird. Ohne Blank werden alle 13 Ziffern unterhalb
des Barcodes gedruckt.
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Anzahl: Der Barcode besteht aus 13 Ziffern einschlie3lich Prifziffer.
Bei Eingabe von 13 Ziffern wird die 13. Ziffer als Prifziffer kontrolliert.
Bei Eingabe von 12 Ziffern wird die Prufziffer berechnet und erganzt.

Symbolaufbau, Symbolbreite:

Ruhezone, Randzeichen, 7 Nutzziffern, Trennzeichen, 6 Nutzziffern, Randzeichen, Ruhezone
Ruhezone: Freifeld, Breite mind. 10-fache Elementbreite
Randzeichen: werden automatisch vom Programm generiert

Ein EAN-13 - Barcodesymbol besteht aus insgesamt 95 Elementbreiten bzw. aus 106 Elementbreiten,
wenn die 1. Ziffer links neben dem Barcode gedruckt wird.

Beispiel: EAN-13
<STX>
<ESC>G50<ESC>1 40<ESC>RO0

<ESC>BEANL13; H70; KO; B3; > 401234567890
<EOT>

|Objektsequenz: <ESC> BEAN128; [ Parameter; ...] > Barcodedaten [CR]

78’I

1.4.3.7 Barcode: EAN-128

Parameter : Barcode:
H 1..1000 Barcodehdhe in Anzahl Dots
Ersatzwert: H120
B 1..99 Breite eines schmalen Elementes in Anzahl Dots
Ersatzwert: B3
KO0|1 Kontrolllinie: 0 = OHNE , 1 = MIT Kontrolllinie
Ersatzwert: KO
Z 1|2 Ausdruck von Startcode und Priifzeichen in der Subscriptzeile

1 = nicht mitausdrucken, 2 = mitausdrucken
Ersatzwert: Z1

S O0]alb]c Startcode:
(Startcode kann auch durch die 1.Barcodedaten festgelegt werden)
a = Startcode fir Zeichensatz A, ansonsten keine weiteren Konvertierungen
b = Startcode fur Zeichensatz B, ansonsten keine weiteren Konvertierungen
c = Startcode fur Zeichensatz C
Das Programm konvertiert die Ziffernpaare. Ist die Anzahl der Ziffern
ungerade, so wird eine fihrende '0' ergénzt.
0 = automatische Komprimierung:
Durch Umschalten auf den jeweils glinstigsten Zeichensatz wird ein
Barcodesymbol mit der kiirzestmdglichen Breite erzeugt.
Statt SO kann dieser Parameter auch entfallen.
Ersatzwert: SO

Subscriptzeile:

A dddd Objekt-Attribute  (Siehe Objektsequenz: Objekt-Attribute)
Ersatzwert: A000O
T fonttyp Zeichenfont
Ersatzwert: COURIO8f
C1..255 Y-Faktor
Ersatzwert: C1
D 1..255 X-Faktor
Ersatzwert: D1
F 1..255 Zeichenabstand in Anzahl Dots

Ersatzwert: F1
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P -99..+99 Abstand zum Barcode
Bezugspunkt ist die letzte Dotlinie des Barcodesymbols. Ein negativer Wert
platziert die Subscriptzeile in das Barcodesymbol hinein, positive Werte
entfernen die Subscriptzeile vom Barcode.

P % Keine Subscriptzeile drucken
Ersatzwert: P1

Barcodedaten :

Der EAN-128 ist eine Variante des Code 128. Beim EAN-128 folgt nach dem Startcode immer das
Codezeichen: FNCL1. Dieses Codezeichen wird automatisch vom Druckerprogramm generiert. FNC1
kann aber auch als Abschlusszeichen fir variable Felder innerhalb des Barcodestrings benutzt
werden. In diesem Fall muss es als Daten mit eingegeben werden.

Glultige Startcodezeichen:

Startcode A : ¢ (135 dezimal)
Startcode B : & (136 dezimal)
Startcode C : é (137 dezimal)

Je nach Zeichensatz ( Sx ) sind folgende Zeichen gultig:

Zeichensatz C:(Sc) 0-9

Zeichensatz A/B alle ASCII-Zeichen im Bereich 32 -127 :
(Sa/Sh): 0-9,A-Z,a-z
Leerzeichen!"#$% &' ()*+,-./:;<=>?2@[\]"_{|}~ DEL

Steuerzeichen in

Zeichensatz A Zeichensatz B zu sendender ASCII-Code
FNC3 FNC3 C (128 dezimal)
FNC2 FNC2 a (129 )
SHIFT SHIFT é (130 )
Code C Code C a (131 )
Code B FNC4 a (132 )
FNC4 Code A a (133 )
FNC1 FNC1 a (134 )
autom. Komprimierung (S0): ASCII-Zeichen 32-127 + FNC1
Anzahl: max. 48 Nutzzeichen, jedoch darf die Anzahl der Codezeichen (Start-, Stop-,

Steuer-, Prif- und codierte Nutzzeichen) nicht gré3er als 35 sein.
Symbolaufbau, Symbolbreite:
Ruhezone, Startcode, FNC1, Nutzzeichen, Prifzeichen, Stopzeichen, Ruhezone

Ruhezone: Freifeld, Breite mind. 10-fache Elementbreite

Startcode: S.0.

FNC1: dieses Codezeichen wird automatisch eingefiigt
Stopcode: wird automatisch vom Programm generiert

Priifzeichen: wird automatisch vom Programm generiert (Modulo 103)

Startcode, Nutzzeichen, Priifzeichen bestehen jeweils aus 11 Elementbreiten.
Das Stopzeichen hat die 13-fache Breite des schmalen Elements.
Beispiel: EAN 128

<STX>
<ESC>G0<ESC>| 40<ESC>RO
<ESC>BEAN128; H70; KO; B3; TARI AL20; F2; P1; >1065934211678

<EOT>

106593444211678
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1.4.3.8 Barcode:

PDF-417

|Objektsequenz: <ESC> BPDF417; [ Parameter; ...] > Barcodedaten [CR]
Parameter: Bedeutung:
L Angabe des ERROR-Levels.
Ein PDF 417 beinhaltet einen Fehlererkennungscode, also eine Art Prifziffer.
Zusatzlich kann noch ein Fehlerkorrekturcode angehéngt werden, sodass
unleserliche Codewdérter wiederhergestellt werden kénnen. Je hdher der
ERROR-Level, desto héher der Wiederherstellungsgrad. Der Grad des
ERROR-Levels sollte jedoch massvoll gewahlt werden, da ein hoher Grad nicht
nur das Barcodesymbol vergrof3ert, sondern auch die Anzahl der Nutzdaten
mindert.
Empfehlenswert: 10% der Anzahl der Codewdrter fur die Nutzdaten
sollten fur die Fehlererkennung geopfert werden. Folgende ERROR-Levels sind
maglich:
LO : nur Fehlererkennung, keine Fehlerkorrektur
L1: Fehlererkennung + 2 Codeworter fur Korrektur
L2: " + 6 "
L3: " + 14 "
L4 : " + 30 "
L5: " + 62 "
L6 : " + 126 "
L7: " + 254 "
L8 : " + 510 "
(Ein PDF-Symbol kann aus max. 925 Codewdrter bestehen.)
Die Angabe des ERROR-Levels kann auch in % erfolgen:
L%d : d gibt den prozentualen Anteil der Korrekturcodewdrter zu den
Nutzdatencodewdrtern an. (Bsp.: L%10)
Wird die L-Angabe nicht gemacht, so wird L%10 angenommen. Sollte eine feste
Matrix fir das Barcodesymbol vorgegeben werden, so wird der Korrekturgrad
soweit erhdht, wie freie Codeworter tbrig sind.
C Anzahl der Codespalten
Definiert die Breite des PDF-Symbols. Ein PDF-Symbol besteht aus
Randzeichen, Zeilenindikatoren und den Codewdrtern fiir die Nutzdaten
(=Codespalten).
Jedes Codewort besteht aus 17 Modulen, wobei ein Modul mindestens 1/6 mm
breit sein sollte. Randzeichen und Zeilenindikatoren zusammen sind 69 Module
breit.
Mogliche Angaben fir PDF-Codespalten: C1 ... C30.
Dieser Parameter ist wahlfrei. Wird er nicht angegeben, so muss der
R-Parameter definiert werden! Das Programm ermittelt die erforderliche Breite
in Abhangigkeit von der Anzahl der Nutzdaten und des gewéhlten
Korrekturgrades.
R Anzahl der Codezeilen
Definiert die Hohe des PDF-Symbols. Ein PDF-Symbol besteht aus mehreren
Ubereinander angeordneten
Barcodezeilen: 3 ... 90.
Mogliche Angaben fir PDF-Codezeilen: R3 ... R90.
Dieser Parameter ist wahlfrei. Wird er nicht angegeben, so muss der
C-Parameter definiert werden! Das Programm ermittelt die erforderliche Hohe in
Abhangigkeit von der Anzahl der Nutzdaten und des gewahlten
Korrekturgrades.
R, C Definition einer Symbolmatrix

Werden C- und R-Parameter definiert, so ist die Symbolgré3e immer
entsprechend der Definition gleich grof3. Werden weniger Nutzdaten angegeben
als im Symbol codiert werden kénnten, so wird mit Fullzeichen aufgefillt. Zu
viele Nutzdaten wirden allerdings einen Abbruch mit Fehler provozieren.
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T Truncated PDF
Darstellung des PDF-Symbols in einer verkirzten Form. Hierbei wird der rechte
Zeilenindikator und das rechte Randzeichen durch ein Modul dargestellt. Die
Anzahl der Module fur Zeilenindikatoren und Randzeichen betragt hier nur noch
35 Module. Diese Kurzform sollte nicht benutzt werden, wenn eine hohe
Fehlerkorrektur erforderlich ist.

TO = normaler Modus (= Voreinstellung)
T1 = Truncated PDF
W Breite eines Moduls

Definiert die Modulbreite in Anzahl Dots. Ein Modul sollte mindestens 1/6 mm
breit sein (2 Dots bei einer 12-Dot-Thermoplatine).

Bsp.: W2 = 2 Dots/Modul

Voreingestellter Wert ist:  W2.

H Hbhe eines Moduls (Barcodezeile)
Definiert die Hohe einer Barcodezeile in Anzahl Dots. Die Héhe einer
Barcodezeile sollte mindestens das 3-4 fache der Modulbreite betragen.
Bsp.: H6 = 6 Dots/ Barcodezeile
Voreingestellter Wert ist:  H6.

D PDF - Nutzdaten
In einem PDF-Symbol kdnnen je nach Datenart unterschiedlich viele Daten
codiert werden. Hierbei werden die Daten in sogenannte Codewdrter
umgewandelt. Ein PDF-Symbol kann maximal 925 Codewdrter beinhalten. Von
diesen 925 Codewdrtern muss noch die Anzahl Codewdrter fur die
Fehlerkorrektur abgezogen werden. In einem Codewort kann codiert werden:
2 alphanumerische Daten
2,93 numerische Daten
1,2 Binardaten (Wertebereich: 0 -255)
Bei einem eingestellten ERROR-Level 0 kdnnten also maximal in einem PDF-
Symbol codiert werden:
1850 alphanumerische Daten
2710 numerische Daten
1108 Binardaten
Die Druckersoftware sorgt fur die richtige Codierung der einzelnen Datenarten.
Es erfolgt eine Optimierung derart, dass die Codewortanzahl so klein wie
mdoglich gehalten wird.

Eingabe der Nutzdaten:

Guiltig sind alle Daten im Wertebereich: 0 - 255.
Um Konflikte mit anderen Druckersteuerzeichen auszuschlie3en und zur Endeerkennung der
Nutzdaten mussen alle Daten, deren ASCII-Wert kleiner als 32 ist, in einer speziellen Form
eingegeben werden:

\ddd (ddd = 3-stelliger Dezimalwert)

\\ (far Zeichen: "\")

Bsp.: \013 (="CR")

PDF 417 als variables Datenfeld

Der PDF 417 kann, wie andere Barcodes auch, als variables Barcodefeld verwendet werden. Ein
Beispiel finden Sie unter Beispiele.

Fehlermeldungen:

Treten Konflikte auf bei der Darstellung des PDF-Symbols infolge von fehlerhaften Parametern, so
wird folgende Fehlermeldung erzeugt:

FEHLER #074

PDF 417 - Daten

Mogliche Fehlerursachen:
- falscher ERROR-Level
- falsche Angabe fur Spaltenanzahl, Barcodezeilenanzahl
- Anzahl Nutzdaten zu grof3
- kein D-Parameter bzw. keine Nutzdaten
- weder C-Parameter noch R-Parameter definiert
- Anzahl Daten-Codeworter + Anzahl Korrektur-Codeworter grofl3er 925
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Nach dieser Fehlermeldung ist ein Ausdruck nicht mehr méglich.

Beispiel:

<S>

<ESC>@E20<ESC>| 0020<ESC>V1

<ESC>BPDF417; L9%.0; C3; TO; W2; H8;

D Dies ist ein PDF417-Barcode.\013\010

F+D Fei nwer k- und Druckt echni k\ 013\ 010<CR>

<Er>

Hierbei handelt es sich um einen PDF417-Barcode, der zuséatzlich als variables Barcodefeld ( #1 )

definiert wurde. Die Barcodebreite ist festgelegt auf 3 Codespalten. (= 3*17 + 69 = 120 Module )
Jedes Modul ist 2 Dots breit --> Barcodebreite = 120 * 2 = 240 Dots.

Das Programm berechnet die einzelnen Codewdérter und fligt noch 10% der Codewortanzahl fir die
Korrektur hinzu. So ergibt sich die Anzahl der Barcodezeilen. Die Hohe jeder Barcodezeile ist
festgelegt auf 8 Dots.

Variables Barcodefeld:

Um ein weiteres Etikett mit neuen PDF-Daten zu drucken, kann beispielsweise folgender variabler
Steuersatz zum Drucker gesendet werden:

<ESC>v1; Neue PDF417-Daten.\013\010 <CR>

<ESC#1<CR>

Nur die PDF-Daten sind geéandert. Das Etikettenlayout bleibt erhalten.
Bei Eingabe des variablen Steuersatzes:
<ESC>v1; <CR>

wirde kein PDF-Symbol gedruckt werden.
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1.5 Bevorzugte Sequenzen

1.5.1 Statusmeldung

Die Statusanforderung ist Gber alle Schnittstellen mdglich. Der Statusreport kann jederzeit angefordert
werden. Der Drucker sendet seinen aktuellen Status, sofern nicht gerade ein Ausdruck erfolgt. In
diesem Fall wird der Status vor Druckbeginn des nachsten Etiketts gesendet. Jede Ausgabezeile wird
mit <CR><LF> beendet.

Statusanforderung, mit <ESC>I<ENQ> (<ENQ>=05h bzw. CTRL/E):
EC0200-S01/V1.00 -Programm-Version
=00 - Drucker-Status (ss)
#0000 - Etikettenanzahl
*65536 - Noch verfuigbarer Eingabespeicher
/054 - Ab hier Fehlerliste falls Fehler vorliegen
/024
Drucker-Status ss:
01 - Auto-Status eingeschaltet
08 - mindestens noch 1 Etikett zu drucken
10 - Etikett kann entnommen werden
20 - Etikettendatensatz ist gespeichert
80 - Schrittmotor fur Papiertransport in Bewegung
Kurzstatus, mit <ESC>I<ACK> (<ACK>=06h bzw. CTRL/F):
=00/000 - Drucker-Status + Fehlercode (hdchste Prioritét)
Drucker-Status ss:
01 - Auto-Status eingeschaltet
02 - nach Reset
08 - mindestens noch 1 Etikett zu drucken
10 - Etikett kann entnommen werden
20 - Etikettendatensatz ist gespeichert
80 - Schrittmotor fur Papiertransport in Bewegung

1.5.2 Sensor-Status

Der Status aller Sensoren wird vom Drucker an den PC gesendet.
Sensor-Status, mit <ESC>!S

0000010011000010,;,  Sensor-Status mit Papier und Druckmodul geschlossen
D12-D15 sind immer O

D11 D10 D9 D8 D7 D6 D5 D4 D3 D2 D1 DO
Synchro- Drucker- Etikett Transfer
nisation oberteil entnommen
Index printer Label- transfer
device upper | Taken ribbon
0 1 0 0 1 1 0 0 0 0 1 0

1.5.3 Software-Reset

Die Steuersequenz <ESC>!! bewirkt einen Drucker-Reset. Dabei wird der Drucker wieder neu
gestartet. Die noch im Eingabespeicher befindlichen Daten werden geldscht.
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2 Anhang

2.1 Anhang A: Fehlermeldungen

2.1.1 Fehlerebene 1 - Warnung

Meldung Mdogliche Ursachen MalRnahmen
WARNUNG  #002 Falscher Wert nach <ESC>b: Sequenz Kkorrigieren
Steuersequenz unzulassiges Zeichen

Wert < 80

WARNUNG #003
Steuersequenz

Falscher Wert nach <ESC>c:
unzulassiges Zeichen

Wert < 64

Wert > Dotanzahl Thermokopf

Sequenz korrigieren

WARNUNG  #004

Falscher Wert nach <ESC>d:

Sequenz korrigieren

Steuersequenz unzulassiges Zeichen

WARNUNG  #005 Falscher Wert nach <ESC>e: Sequenz korrigieren
Steuersequenz unzulassiges Zeichen

WARNUNG #010 Falscher Wert nach <ESC>j: Sequenz korrigieren
Steuersequenz unzulassiges Zeichen

WARNUNG #011 Falscher Wert nach <ESC>k:

Steuersequenz Schalter ungleich O oder 1 a Sequenz korrigieren

Label-Taken nicht erlaubt, da im
Setup nicht angemeldet
Label-Taken und Abschneider
wurden gleichzeitig angemeldet
Abschneider nicht erlaubt, da im
Setup nicht angemeldet
Transferdruck nicht erlaubt, da im
Setup nicht angemeldet

a Service

a Label-Taken oder Abschneider
abmelden

a Service

a Service

WARNUNG  #012

Falscher Wert nach <ESC>I:

Sequenz korrigieren

Steuersequenz unzuldssiges Zeichen

WARNUNG #014 Falscher Wert nach <ESC>n: Sequenz Kkorrigieren
Steuersequenz Wert > 9

WARNUNG  #022 Falscher Wert nach <ESC>v: Sequenz korrigieren
Steuersequenz unzuldssiges Zeichen

WARNUNG  #023 Falscher Wert nach <ESC>w: Sequenz korrigieren
Steuersequenz unzuldssiges Zeichen

WARNUNG  #024 Falscher Wert nach <ESC>x: Sequenz korrigieren
Steuersequenz unzuldssiges Zeichen

WARNUNG  #025 Falscher Wert nach <ESC>y: Sequenz korrigieren
Steuersequenz falsche Syntax

unzuldssiges Zeichen
X/Y-Position =0
Bildbreite/Bildhdhe < 16
Bildbreite > Etikettenbreite

WARNUNG  #026

Falscher Wert nach <ESC>z:

Sequenz korrigieren

Steuersequenz unzuldssiges Zeichen
WARNUNG #027 Unzul&ssige Steuersequenz: Sequenz Kkorrigieren
Steuersequenz Falscher Kleinbuchstabe nach

<ESC>

WARNUNG  #028
Objekt-Kennung?

Objekt-Kennung wurde nicht
gefunden

Objekt mit einer Kennung uber <ESC>V

versehen.
Objekt mit gleicher Kennung tber
<ESC>v neue Daten zuweisen.

WARNUNG  #029
Var. Logolénge

Anzahl var. Logodaten nicht
identisch mit Orginal-Logo

Var. Logo wird ignoriert. Var. Logo
auf gleiches Format wie Orginal-
Logo bringen.

(o
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Meldung

Mdogliche Ursachen

MalRnahmen

WARNUNG #031
Objektsequenz

Falscher Wert nach <ESC>A:
unzulassiges Zeichen

Sequenz korrigieren

WARNUNG  #032
Objektsequenz

Falscher Wert nach <ESC>B:
unzulassiges Zeichen

Sequenz korrigieren

WARNUNG  #033
Objektsequenz

Falscher Wert nach <ESC>C:
Y-Faktor =0
Y-Faktor > 255

Sequenz Korrigieren.
Ersatzwert: einfache
Zeichenhdhe

WARNUNG #034
Objektsequenz

Falscher Wert nach <ESC>D:
X-Faktor =0
X-Faktor > 255

Sequenz Korrigieren.
Ersatzwert: einfache Zeichenbreite

WARNUNG  #036

Falscher Wert nach <ESC>F:

Sequenz Korrigieren.

Objektsequenz Zeichenabstand > 255 Ersatwert: Zeichenabstand = 0
WARNUNG  #037 Falscher Wert nach <ESC>G: Sequenz korrigieren. Die X-Position
Objektsequenz X-Position =0 darf nicht gréf3er als die Bildbreite
X-Position aul3erhalb des sein.
Bildbereichs Ersatzwert: X-Position = 1
WARNUNG  #039 Falscher Wert nach <ESC>I: Sequenz korrigieren. Die Y-Position
Objektsequenz Y-Position =0 darf nicht gréRer als die Bildhéhe
Y-Position aul3erhalb des sein.
Bildbereichs Ersatzwert: Y-Position = 1

WARNUNG  #043

Falscher Wert nach <ESC>M:

Sequenz Kkorrigieren

Objektsequenz unzulassiges Zeichen
WARNUNG  #047 Falsche Angabe(n) nach <ESC>Q: Sequenz korrigieren
Objektsequenz Fortschaltungswert oder Fort-

schaltungszyklus fehlen
Fortschaltungswert > +/- 9
Fortschaltungszyklus = 0 oder >255
Schalter fur Nullunterdriickung
ungleich 0 oder 1

Beginn des Fortschaltungsfeldes < 1
GrofRe des Fortschaltungsfeldes < 0

WARNUNG  #048
Objektsequenz

Falscher Wert nach <ESC>R:
Drehung ungleich 0/90/180/270
Grad

Sequenz Korrigieren.
Ersatzwert: Drehung 0 Grad

WARNUNG  #050

Falscher Wert nach <ESC>T:

Sequenz Kkorrigieren

Objektsequenz unzulassiges Zeichen
WARNUNG  #052 Falsche Angabe nach <ESC>V: Sequenz korrigieren. Erlaubt ist nur
Objektsequenz Die Kennung besteht aus mehr als | 1 Zeichen als Kennung.

1 Zeichen

Ersatzwert: Das Objekt erhalt keine
Kennung.

WARNUNG  #054
Objektsequenz

Falscher Wert nach <ESC>X:
unzulassiges Zeichen

Sequenz korrigieren

WARNUNG  #055
Bildzeile zuviel

Bildzeilen-Uberlauf. Es wurden
zuviel <ESC>Y-Sequenzen an den
Drucker gesendet.

Anzahl Bild-Sequenzen uberprifen.
Sie darf nicht grof3er als die Anzahl
Bildzeilen im Bildbereich sein.

WARNUNG  #056
Bildzeilenlaenge

Innerhalb <ESC>Y wurden zuviel
oder zuwenig Bilddaten
Ubertragen.

Die Anzahl Bilddaten muss mit der
Bildbreite / 8 Ubereinstimmen.

WARNUNG  #057
Objektsequenz

Unzul&ssige Objektsequenz:
Falscher GrofRbuchstabe nach
<ESC>

Sequenz korrigieren

WARNUNG  #058
Objekt > 64KByte

Objekt bendtigt mehr als 64KByte
Speicherplatz

Objekt verkleinern oder in 2 Objekte
aufteilen.

WARNUNG  #060
Font-Typ

Fehlerhafte <ESC>T-Sequenz:
Angewabhlter Font-Typ ist nicht im
Drucker vorhanden.

Vorhandenen Font-Typ anwéhlen.
Ersatztyp: COURIO8F

WARNUNG #061
Barcode-Typ

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Angewahlter Barcode-Typ ist nicht
im Drucker vorhanden.

Anderen Barcode-Typ wahlen oder
Sequenz entfernen.

Ersatztyp: keinen, Sequenz wird
ignoriert.
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Meldung

Mdogliche Ursachen

MalRnahmen

WARNUNG #062
Code 20f5 - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #0633
Code 39 - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #064
Code 128 - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #065
EAN 8 — Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #066
EAN 13 - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #067
UPC-A - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz Kkorrigieren

WARNUNG  #068
PDF417 - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #069
Barcode - Daten

Fehlerhafte <ESC>B-Sequenz:
Unzulassige Barcodedaten

Sequenz korrigieren

WARNUNG #070
Zeichen?

Zeichen kann aul3erhalb einer
ESC-Sequenz nicht zugeordnet
werden.

Zeichen wird ignoriert.

Auf weitere Fehlermeldungen
Uberprifen und diese zuerst
beheben.

WARNUNG  #080
Objekt -> Bild

Objekt passt von seinen Abmes-
sungen her nicht in den
Bildbereich

Objekt wird ignoriert. Objekt in
seiner X-/Y-Position neu plazieren

WARNUNG #081
Drehspeicher

Nicht genligend Speicher
vorhanden, um das Objekt drehen
zu kdnnen.

Das Objekt wird in seiner
urspringlichen Form in das Bild
kopiert.

Abhilfe: Bildspeicher oder
Eingabespeicher verkleinern.
Ansonsten Speicher erweitern
(& Service)

WARNUNG  #082
Arbeitsspeicher

Nicht gentigend Speicher zur
Aufbereitung von Objekten
vorhanden.

Das Objekt wird ignoriert.

Abhilfe: Bildspeicher oder
Eingabespeicher verkleinern.
Objektanzahl verringern oder auf
var. Objekte verzichten. Ansonsten
Speicher erweitern ( & Service).

WARNUNG  #083
Var. Bildspeicher

Nicht geniigend Speicher fir var.
Bildspeicher vorhanden.

Alle var. Objekte werden ignoriert.
Abhilfe: Bildspeicher oder
Eingabespeicher verkleinern. Auf
var. Objekte verzichten. Ansonsten
Speicher erweitern (& Service)

WARNUNG  #084
Bildspeicher

Nicht gentigend Speicher fir
Bildbereich vorhanden.

Der Bildbereich wird in seiner Hohe
entsprechend dem Speicher
reduziert. Dadurch werden
vermutlich nicht alle Objekte
dargestellt werden.

Abhilfe: Bildbereich in Abmessungen
und Position manuell optimieren,
Eingabespeicher verkleinern oder
evtl. auf var. Objekte verzichten.
Ansonsten Speicher erweitern

(& Service)
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2.1.2 Fehlerebene 2 - Fehler

Meldung Mdogliche Ursachen MalRnahmen

FEHLER #142 Falscher Wert nach <ESC>L: Sequenz Kkorrigieren
Objektsequenz unzulassiges Zeichen

FEHLER #159 Es sind max. 32 variable Objekte Variable Objekte auf max. 32
Objektanzahl erlaubt. reduzieren.

Es ist keine weitere Druckauftrags-
Bearbeitung méglich.
Drucker neu initialisieren.

FEHLER #185
Eingabespeicher

Eingabespeicher ist Uibergelaufen.

Falls kein Schnittstellen-Handling
mdoglich ist, Eingabespeicher
vergroflern.

Drucker neu initialisieren.

FEHLER #191
Logosatz...<CR>

Endekriterium der Logo <ESC>L-
Sequenz nicht erkannt.

Am Ende der Logosequenz muss
ein <CR> stehen. Logodaten bzw.
Logoformat Uberprufen.

Drucker neu initialisieren.

FEHLER #192
RFID...<CR>

Endekriterium der Transponder-
daten <ESC>U-Sequenz nicht
erkannt.

Am Ende der Transpondersequenz
muss ein <CR> stehen.
Transponderdaten bzw.
Transponderformat tberprifen.
Drucker neu initialisieren.

FEHLER #201
Transferfolie

Transferfolie zu Ende oder Folien-
Transport-Fehler.

Neue Transferfolie einlegen oder
Folien- und Papiertransport prifen.
AnschlieRend FF-Taste betatigen.
Hinweis: Die Fehlermeldung kann
auch ausgeldst werden durch
groRere Schlaufen zwischen
Druckermodul und Folienabwickler

FEHLER #203
Papierstau

Papierstau erkannt

Papiertransport Uberprifen.
AnschlieBend FF-Taste betétigen.
Hinweis: Evtl. Justierung der
Synchronisations-Lichtschranke
Uberprifen. Evtl. Bildhéhe &ndern.

FEHLER #204
Papierende

Papierende erkannt

Papier neu einlegen oder
Papiertransport Uberprifen.
AnschlieBend FF-Taste betétigen.
Hinweis: Evtl. Justierung der
Synchronisations-Lichtschranke
Uberprifen.

FEHLER #205
Transponder

kein Transponder vorhanden

Transponder neu einlegen oder
Papiertransport Uberprifen.
Anschlieend FF-Taste betétigen.
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2.1.3 Fehlerebene 3 - Hardware

Meldung Mdogliche Ursachen MalRnahmen
HARDWARE #240 Abschneider funktioniert nicht. Prufen, ob Abschneider
Abschneider angeschlossen ist oder blockiert.

HARDWARE #241
Druckmodul offen

Druckoberteil nicht richtig
geschlossen

Druckoberteil auf korrekte
Verriegelung prifen

HARDWARE #242

Abhebevorrichtung nicht

Drucker neu initialisieren / Service

Druckwalze funktionsféhig

HARDWARE #243 Speicher IC nicht vorhanden oder | Service
Serielles IC defekt

HARDWARE #245 Transpondereinheit nicht bereit Service
Transponder

HARDWARE #247 CPLD defekt Service
Invalid - CPLD
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2.2 Anhang B: BefehlstUbersicht

2.2.1 Steuersequenzen

Steuerblock = {Steuersequenz 1 [Steuersequenz n]} n=[2...]
Steuersequenz = {<KESC>xX.... <CR>} x=[a|b]...|z]
Steuersequenz Funktion Seite
<ESC> b d.. [;d..] <CR> Bildhohe 7
<ESC> c d.. <CR> Bildbreite 7
<ESC>d d.. <CR> Spendeposition 8
<ESC> e d.. <CR> Schneideposition 8
<ESC>j d.. <CR> Druckgeschwindigkeit 8
<ESC> k d.. [;0;1] <CR> Gerétedaten (rucksetzen|setzen) 8
1: Ausdruck mit Print-Taste
2: Label-Taken vorhanden
4: Abschneider vorhanden
10: Etikett synchronisieren
100: jedes Etikett abschneiden
200: Abschneiden nach Auftrag
<ESC> | @ ;d..preite ;d..Hone ;Daten <CR> variables Objekt (Logo)
<ESC>n d.. <CR> Landercode
<ESC> v aqy, ;Daten <CR> variables Objekt (Text, Barcode) 10
<ESC>w [+/-]d.. <CR> Thermokopf-Heizzeit 10
<ESC> x d..<CR> Bildabbruch 10
<ESC> #d.. <CR> Druckauftrag und Etikettenanzahl 7

#d.. +

Erlauterung:

a

=1 ASCII-Zeichen

d.. = Dezimalzahl

S

= String (max. 8-stellig)

Drucken ohne Start-/Stop-Rampe

Beispiele:

<ESC>Va

<ESC>G120
<ESC>Tarial18f;Textzeile
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2.2.2 Objektsequenzen
Layoutblock = { <STX> Objektblock 1 [Objektblock n] <EOT>} n=[2...]
Objektblock = { [Objektsequenz n] Objekt } n=[1.]
Objektsequenz ={<ESC> X ... [<CR>] } X =[A[C|...|Z]
Objekt ={<ESC> B|T|L ... [<CR>]}
Objektsequenz Funktion Seite
<ESC> A d.. Objekt-Attribute 11
1: invertieren
2:um X-Achse spiegeln
4: um Y-Achse spiegeln
10: Transparenz ausschalten
<ESC> B syy,, Parameter ;>Daten Barcode 20
Styp = Barcode-Typ
Parameter siehe ESC-Sequenzen
> = Barcode-Daten
<ESC> Cd.. Y-Faktor 11
<ESC>Dd.. X-Faktor 12
<ESC>F d.. Zeichenabstand 12
<ESC> G d.. [;l|;r|;z] X-Position/Ausrichtung/Spiegelung 13
;I: X-Ausrichtung: linksbiindig
;r: X-Ausrichtung: rechtsbiindig
;2. X-Ausrichtung: zentriert
<ESC> I d.. [;I];r];2] Y-Position/Ausrichtung/Spiegelung 14
;1 Y-Ausrichtung: linksbiindig
;r: Y-Ausrichtung: rechtsbiindig
;2. Y-Ausrichtung: zentriert
<ESC> L d..greite ;d--Hone ;| ;Daten <CR> Logo 18
<ESC> M Bildname; <CR> internes Logo 14
<ESC> Q Parameter num. Fortschaltung 14
<ESC> R [0]90]180]270] Drehung 15
<ESC> T syy,;Daten Text 18
<ESC>V a aop; Objekt-Name 15
<ESC> X d..x1;0..y1;d..x2 ;0. .42 ;d..5reite[;d- . Fitten] Linie / Rahmen 16
<ESC> Y Daten <CR> Daten fir eine Bildzeile 16
<ESC>zd Anzahl leere Bildzeilen 16
2.2.3 Bevorzugte Sequenzen
<ESC> ! <05h> Status (ausfuhrlich) 32
<ESC> ! <06h> Kurz-Status 32
<ESC>!! Software-Reset 32
<ESC> IS Sensor-Status 32
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